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2 Souhrnneé technickeé reseni

2.1 Identifika¢ni udaje

Nazev stavby: Rekonstrukce COV Znojmo . Etapa
Modernizace technologie biologické linky a systému fizeni
Misto stavby: COV Znojmo-Dobsice

Objednatel: VODOVODY A KANALIZACE ZNOJEMSKO

2.2 Predmét projektu

Predmétem projektu je dokumentace strojni &asti provadéni stavby |. Etapy rekonstrukce COV Znojmo,
feSi obnovu a modernizaci strojniho zafizeni, a to zejména komplexni obnovu zafizeni biologického
Cisténi odpadnich vod — vystrojeni reaktord C-TECH. Rozsah Uprav rekonstrukce vychazi z technické
zpravy ,COV Znojmo - C-TECH™ - METODA CYKLICKE AKTIVACE KALU* Verze 03 zde dne 30. 11.

2020 zpracované spolecnosti SFC Umwelttechnik, viz pfiloha EOL projektu.

Rozsah dodavek SFC Umwelttechnik vychazi z pfedloZzené nabidky na dodavku a uvedeni do provozu

systému MCC véetné fizeni pro C-TECH reaktory, viz pfiloha EO2 projektu.

Projektova dokumentace nebude FeSit rekonstrukci jemnych &esli, lapaku pisku a vybudovani tzv.
hrubého odkaleni za Uu¢elem snizeni parametri NL a CHSK na natoku do biologického stupné. Tyto

objekty budou fe$eny v ramci II. etapy rekonstrukce COV Znojmo.

2.3 Clenéni na objekty a technologicka zafizeni

Stavebni objekt: SO 01 - Betonovy zaklad

Provozni soubory: PS 01 - Strojni ¢ast
PS 02 — Dodavky systému C-TECH
PS 03 — Elektro ¢ast
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3 Technicka zprava strojné - technologické casti

3.1 Uvod

Pfedmétem této technické zpravy projektu rekonstrukce COV Znojmo |. etapa je komplexni
obnova strojniho zafizeni biologického €isténi odpadnich vod. Zejména se jedna o vyménu
aeracniho systému, zdroje vzduchu — dmychadel umisténych v &astecné podzemni
dmycharné, vyména ponornych €erpadel interni recirkulace, vyména €erpadel pfebyteéného
kalu a Soupatek na vytlaku, vyména klapek na vzduchovém potrubi, vyména servopohonl
kanalovych stavitek na pfitoku do reaktorll, vyména servopohon( dekantérud, a dale obnova
ventilaéniho systému dmycharny a nové tepelné zakryti montaznich otvord dmychadel.
Dokumentace je zpracovana ve stupni dokumentace provadéni stavby a je ¢lenéna takto:
D.2.1 - Strojni éast

D.2.1 - 01 Technicka zprava

D.2.1 - 02 Technicka specifikace

D.2.1 - 03 Technologické schéma

D.2.1 - 04 Aktivaéni nadrze — pldorys, detaily

D.2.1 - 05 Aktivaéni nadrze — podélny fez A-A, detaily

D.2.1 - 06 Aktivaéni nadrze —fezy B-B, C-C

D.2.1 - 07 Aktivaéni nadrze —fezy D-D, E-E, F-F, G-G, H-H, J-J

D.2.1 - 08 Aktivacni nadrze —fezy K-K, L-L, detaily P, X

D.2.1 - 09 Dmycharna - padorys, fezy A-A, B-B, C-C

D.2.1 - 10 Dmycharna - klempifské prace

D.2.1 - 11 Davkovani siranu — plidorys a fezy A-A, B-B

D.2.1 - 12 Davkovani siranu — pldorys a fezy C-C, D-D

Dokumentace je vypracovana v souladu s koncepci dohodnutou pfi jednanich se zastupci
provozovatele a investora, za Ucasti zastupcl objednatele, provozovatele a projektanta - firmy
KUNST a na zakladé dalsi emailové korespondence, kdy byl zadavatelem upfesnén typ
preferovaného aera¢niho systému a dmychadel.

3.2  Vychozi podklady

Podklady pouZité pfi zpracovani projektové dokumentace:

Nazev zpracovatel termin
e Znojmo_C-TECH Technischer Bericht_03cz * SFCU 11/2020
e Projekt intenzifikace a rozsiteni COV Znojmo AQUATIS 06/1998
e Provozni fad pro trvaly provoz 3
MECHANICKY STUPEN AQUATIS 05/2000
AKTIVACE CAST =~ AQUATIS 06/2000
KALOVE HOSPODARSTVI AQUATIS 05/2000
Projekt rekonstrukce COV Znojmo AQUAPROCON 12/2019
Zaznam z vyrobniho vyboru ¢.1 KUNST 12/2020
Zaznam z vyrobniho vyboru ¢&.2 KUNST 02/2021
Zaznam z vyrobniho vyboru ¢€.3 KUNST 04/2021

Zavéry z projednani technického feSeni na vyrobnich vyborech stavby
Vlastni zaméfeni a zjisténi stavajiciho stavu na COV
Podklady od dodavatelt jednotlivych zafizeni

* kligovy zakladni dokument rekonstrukce zajistujici garance odtokovych parametrd COV
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3.3 Soucasny stav

Technologicka linka Cistirny odpadnich vod Znojmo sestava z objektl hrubého predcisténi a
biologického stupn& na bazi SBR systému. Kalové hospodarstvi COV je koncipovano
s gravitaénim zahus$ténim vyprodukovaného prebyte¢ného kalu a jeho naslednou anaerobni
stabilizaci v mezofilni oblasti teplot. Stabilizovany kal je odvodfiovan na odstfedivce a
periodicky vyvaZzen k dalsi Fizené likvidaci. Produkovany bioplyn je vyuzivan na COV.

3.3.1 MECHANICKE PREDCISTENI

Odpadni vody jsou pfivadény do arealu COV, kde natékaji pfes hrubé ruéné stirané éesle IN-
EKO do vstupni Snekové &erpaci stanice. Instalovana Cerpadla zdvihaji odpadni vody do
objektu eslovny vybavené dvojici velmi jemnych automaticky &isténych &esli. Cesle Fontana
s Sifi prulin 3 mm a Cesle Hydropress s Sifi prulin 6 mm. Zachycené shrabky jsou lisovany a
uskladfiovany v kontejneru. Za objektem €eslovny jsou odpadni vody rozdélovany do dvojice
atypickych virovych lapakl pisku. Usazeny pisek je téZen tlakovym vzduchem, propiran v
separatoru pisku a uskladnén v kontejneru.

3.3.2 BIOLOGICKE CISTENI

Po prachodu objekty hrubého predcisténi natékaji odpadni vody shybkou pod dmycharnou do
rozdélovaciho objektu pfed biologickym stupném. Rozdélovaci objekt umoZznuje fizeny natok
na Gtvefici biologickych reaktorl pracujicich na principu diskontinualné protékaného procesu
(SBR systém). Biologicky SBR systém je realizovan jako Ctvefice reaktord CAST, tedy
technologie s pfedfazenym anoxickym selektorem a interni cirkulaci aktivacni smési.

V anoxickém selektoru je osazen hrubobublinny aeracni systém pro zamezeni sedimentace
kalu, v hlavnich nadrzich reaktor( je instalovan jemnobublinny aera¢ni systém NOPON a
specialni odbérové zafizeni vycCisténé vody se servopohonem. Vzduch je do aeraéniho
systému dodavan provoznimi dmychadly LUTOS v sestavé 4 + 1 ks (kapacita kazdého stroje
3 700 m%h). Dvé dmychadla zasobuji vzdy dvojici SBR reaktor(, pficemz jedno dmychadlo je
umisténo jako rezerva pro levou nebo pravou stranu dvojic provoznich dmychadel. Vzdy pouze
jedno dmychadlo pro dvojici SBR nadrzi je vybaveno frekvenénim ménic¢em, v pfipadé poruchy
meénice je pak provoz feSen systémem start-stop. Dodavka vzduchu je fizena na zakladé on-
line méfené koncentrace rozpusténého kysliku (optické kyslikové sondy HACH-LANGE).
Vycisténé odpadni vody odtékaji z hladiny aktivacnich nadrzi za pomoci dekantéru a odtokove
sbérné Zlaby s hrubobublinnym provzdusnénim pfes mérnou Sachtu s indukénim
pratokomérem do recipientu, kterym je feka Dyje. PfebyteCny aktivovany kal je na konci
kazdého z cykll odebiran ze dna pfislusného reaktoru ponornym ¢erpadlem a je odvadén do
zahustovaci nadrze v kalovém hospodarstvi pfes instalované méreni pritoku.

3.3.3 KALOVE HOSPODARSTVi

Ze zahuStovaci nadrze je prebytecny kal pfeCerpavan do dvojice uzavienych vyhnivacich
nadrzi, odkud je kal pfepoustén do dvojice otevienych uskladfiovacich nadrzi. Uskladnény
anaerobné stabilizovany kal je odvodfiovan za pfidavku organického flokulantu na odstfedivce
a v pevném stavu pfedavan k dalSi fizené likvidaci. Bioplyn vyprodukovany ve vyhnivacich
nadrzich je veden do ocelového plynojemu. K plynojemu pfiléha strojovna plynojemu,
vybavena vodnimi uzavérami, sbératem kondenzatu a bezpelnostnimi prvky. Z plynojemu je
bioplyn veden podzemnim potrubim pfes odsifovaci jednotku do kotelny a kogenerace a dale
do hofaku zbytkového plynu. V odsifovaci jednotce proudi bioplyn pfes adsorp&ni material.
Odsifovaci jednotka je zafazena z dlvodu ochrany zejména kogeneracni jednotky, dale
plynovych kotll a rozvodného potrubi. Za jednotkou odsifeni je zafazeno dmychadlo pro
zvySeni pretlaku bioplynu. V kotelné jsou osazeny 3 teplovodni kotle, v kotli €.1 je spalovan
bioplyn, v kotli €.2 bioplyn i zemni plyn a v kotli €.3 zemni plyn.

Ptedmétem Rekonstrukce COV Znojmo . etapa je zejména rekonstrukce kompletniho
biologického Cisténi odpadnich vod vcetné fidiciho automatu PLC2 a nadfazenym
automatickym systémem fizeni SCADA a vyména také fidicich automat PLC1 a PLCS3.

D.2.1 - 01 - Technicka zprava strana 6 z 39 AuNsT



REKONSTRUKCE COV ZNOJMO I|. ETAPA Dokumentace provadéni stavby

4 Popis technického reseni

4.1 Navrhova data (data pro dimenzovani)

Zakladem pro nové dimenzovani je vyhodnoceni dat (z originald zaznam( provoznich dat)
COV Znojmo. Byla vzata data z poslednich let (fijen 2016 — bfezen 2019). Tato data byla
porovnana s hodnotami, které byly zakladem pro provadéci projekt v letech 1994 -1999.

4.1.1 PRITOK DO COV — MNOZSTVi VOD
Pritoky jen velmi zfidka dosahuji hydraulické kapacity zafizeni, proto neni nutné se zabyvat
posouzeni hydraulické kapacity COV a plati udaje z ptivodniho projektu:

Qu m?3/d 7.500 >>> 86,80 I/s
Qspl, max m3/h 1.080 >>> 300,0 I/s
Qdest,max m3/h 1.800 >>> 500,0 I/s

4.1.2 PRITOK DO COV — AKTUALNI ZNECISTENi vOD

Naproti pritokiim se masivné zvySila koncentrace a znecisténi. Zatimco u parametr(i BSBs
(BSKs), T-N (Ncew), T-P (Pcek), a také pro EW 60 (EO 60) byl oCekavany vyvoj naplnén, u
parametri AFS (NL) a CSB (CHSK) doslo k drastickému zvySeni koncentraci.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny 85%-ni hodnoty jako aktualni pfitok do aktivace (CTECH):

PFitok Pramér 6.810 | m*/d
85% 7.705 | m3¥/d
BSKs Primér 4.627 | kg/d
85% 6.296 | kg/d
CHSK Prameér 11.791 | kg/d
85% 17.633 | kg/d
NL Primér 9.271 | kg/d
85% 14.564 | kg/d
Ncelk Primér 838 | kg/d
85% 1.089 | kg/d
Pcelk Primér 112 | kg/d
85% 160 | kg/d
EO60 Pramér 76.764 | Osob
85% 104.800 | Osob

*) v€. 10% zpétného zatiZzeni z kalového hospodafstvi
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4.1.3 PRITOK DO COV — NAVRHOVE HODNOTY PRO DIMENZOVANI
Nasledujici tabulka ukazuje zatézovaci parametry pro navrh biologického stupné:

BSKs kg/d 6.172
CHSK kg/d 12.343
NL kg/d 7.282
Ncelk kg/d 980
Pcelk kg/d 144

Pro dimenzovani byly stanoveny jesté také nasledujici zatézovaci pfipady:
. Teplota odpadni vody 9°C — kritérium pro odstranéni dusiku
. Teplota odpadni vody 22°C pro zajisténi max. mnozstvi vzduchu

4.1.4 ODTOK Z €OV — GARANTOVANE HODNOTY NA ODTOKU

Za predpokladu neprekro€eni vySe uvazovanych zatézovacich parametrl Ize o¢ekavat spinéni
téchto garantovanych hodnot na odtoku C-TECH:

Garantované parametry ODTOKU za nadrzemi C-TECH
CHSK mg/l <50
BSKs mg/l <16

NL mg/l <15

NH4-N mg/l <512
Ncelk mg/I <10
Pcelk mg/! <209

2) pfi teploté dimenzovani 9 °C a za desté
4) s chemicko-simultannim srazenim fosforu

Uvedené odtokové hodnoty se opiraji o vypocet a odhad, ktery byl stanoven na zakladé soucasnych
dat na odtoku ze stavajiciho biologického ¢isténi a plati jen za nasledujicich pfedpokladu:

e Hodnoty CHSK, BSK5, NL, Ncelk, Pcelk na pfitoku nejsou vy3ssi jak navrhové hodnoty pro
dimenzovani.

Hodnota pH v pfitoku do C-TECH lezi mezi 6,8 — 7,5.

Alkalita v pfitoku neni nizsi jak 7,5 mmol/I.

PFitok neobsahuje ani toxické ani zavadné substance, které by mohly branit biologické
aktivité, obzvlasté nitrifikaci.
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4.2 Biologické ¢isténi
4.2.1 POSTUP REKONSTRUKCE STROJNIHO ZARIZENI

Aktivace je Clenéna na 4 prakticky nezavislé aktivacni linky, takZze je mozné bez problému
odstavit jednu linku uzavienim natokoveého stavitka a jeho vypnutim zajistit natok pouze do tfi
linek aktivacnich nadrzi. Linka je pak odstavena a je mozné pfe€erpanim aktivovaného kalu
do funk&nich linek ji uplné vycistit a nové vystrojit. Mirné problematicka se v tomto ohledu jevi
repase natokového stavitka pfislusné linky, kdy bude nutné provést kratkodobé odstaveni
natoku do COV, provést rychlé erpani z rozdélovaci komory a zhotoveni vodoté&sného pazeni
v misté Zlabu pfed stavitkem. Toto bude nutné provést celkem 4x vzdy pro kazdou linku
aktivace. Povaha aktivacniho procesu SBR umoznuje kratkodobé odstaveni (cca 24 hodin) i
druhé linky AN a provoz pouze na dvé nadrze, tato moznost bude vyuzita pfi vyméné
dmychadel v podzemni dmycharné. V urcitou chvili tak bude potfebné provést odstaveni celé
jedné poloviny dmycharny, kde bude potfebné provést CasteCnou demontaz vytlatného
potrubi vzduchu a posunuti vytlacné predlohy DN 500 s ohledem na polohu nového vystupniho
potrubi u novych dmychadel, tak aby osy pfipojek se setkaly s osou jednotlivych vytlakl. Po
posunuti pfedlohy do osy vytlaku bude potrubi b&éhem 24 hodin zpét svareno a pfipojena prvni
dvojice novych dmychadel. Nasledné bude obnoven provoz tfeti linky. Po jejich zprovoznéni
se najede zpét kratkodobé odstavena treti linka a nasledné se doinstaluje i tfeti dmychadlo
prvni poloviny dmycharny. Po zrekonstruovani dvou linek AN budou nasledovat v podobném
rezimu dal$i dvé linky spolu s pfislusnou polovinou dmycharny.

Zhotovitel na stavbé instaluje svuj elektricky rozvadéc opatfeny hodinami. Tento bude pfipojen
elektrikafem provozovatele na elektrickou sit COV Znojmo. Z tohoto rozvadéée pak zhotovitel
napaji sva zafizeni. Celkova spotfeba je potom fakturovana zhotoviteli. Pokud se tyka Cerpani
nadrzi, tak provizorni ¢erpadla budou napojena na tento rozvadéc, cerpani stabilnimi Cerpadly
prebytec¢ného kalu do kalového bude v rezii provozovatele.

4.2.2 MERENI NA PRITOKU DO BIOLOGIE

Po prichodu objekty hrubého predcisténi natékaji odpadni vody shybkou pod dmycharnou do
rozdélovaciho objektu pfed biologickym stupném. Na pfitokovém potrubi DN 700 je umistén
stavajici indukéni pratokomér KROHNE DN 700, ktery bude zachovan a nadale vyuzivan pro
meéfeni aktualniho pratoku do biologické &asti.

Misto osazeni IP DN 700 na pfitoku do biologie:
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4.2.3 ROZDELOVACI OBJEKT

Odpadni vody dale natékaji do rozdélovaciho objektu vybaveného pfepadovymi hranami pro
rozdéleni pratoku do 4 linek biologického ¢isténi, za souCasného davkovani srazedla
z chemického hospodarstvi. Davkovaci potrubi bude nové zdvojeno a bude vyusténo nad
hladinou v rozdélovacim objektu vzdy pro jednu dvojici linek. Potrubi je vzdy ukoncéeno
vstfikovacim ventilem pro zajisténi protitlaku davkovacimu Cerpadlu a zajisténi pfesné velikosti
davky. Pfepadové hrany budou béhem kratkych odstavek pfi pfepojovani linek pro zhotoveni
provizorniho hrazeni pred stavidly, oCistény a otryskany tlakovou vodou WAP, sou¢asné bude
posouzen stav a funkénost pfepadovych hran. Po kontrole stavu bude provedena kontrola
vySkového osazeni hran a zajisténa pfipadna korekce nastaveni.

Detail rozdélovaciho objektu:

4.2.4 ANALYZATOR KONCENTRACE FOSFORU NA PRITOKU COV

Na pochozi ploSe natokové galerie u rozdélovaciho objektu na pfitoku do nadrzi C-TECH bude
v ramci dodavky eletro¢asti pfipraveno elektrické napojeni analyzatoru fosforu pro pfipadné
budouci doplnéni analyzatoru ve vyhledu dle potieby provozovatele.
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4.2.5 AKTIVACNi NADRZE - CISTENi A DEMONTAZE

V hlavnich nadrzich reaktord C-TECH bude stavajici jemnobublinny aeraéni systém NOPON
kompletné demontovan po nerez pfirubu DN 150 stavajicich pfivodu vzduchu DN 200, véetné
odvodnovacich potrubi a ventild. Nadrze véetné anaerobniho selektoru budou kompletné
zbaveny kalu, stény budou ostfikany tlakovou vodou z odtoku a dno nadrZze v mistech
aeracniho systému bude docisténo WAP, veskeré volné nedistoty a kal budou odstranény.
Tuto pfipravu nadrze na montaz nového aera¢niho systému zajiStuje zhotovitel a
koordinované ve spolupraci s provozovatelem COV likviduje &erpanim zbytky kalu z nadrze
Cerpanim do vedlejSi nadrze, velké znecisténi jako pisek a hrubé nedistoty budou vysaty
tlakovym vozem zapUGjCenym za Uplatu od provozovatele a odvezeny do hrubého predcisténi
COV. V ramci &isténi budou také demontovana stavajici ¢erpadla interni recirkulace a
prebytecného kalu s patkovymi koleny. Stavajici potrubi vratného kalu, prebytecného kalu a
potrubi rozvodu vzduchu bude v co nejvétsi mife zachovano. Upravy téchto potrubi budou
provedeny pouze v nezbytném rozsahu v souvislosti s osazenim novych strojd, zafizeni a
armatur.

Zhotovitel na stavbé instaluje svuj elektricky rozvadéc opatfeny hodinami. Tento bude pfipojen
elektrikafem provozovatele na elektrickou sit COV Znojmo. Z tohoto rozvadéée pak zhotovitel
napaji sva zarizeni. Celkova spotfeba je potom fakturovana zhotoviteli. Pokud se tyka ¢erpani
nadrzi, tak provizorni ¢erpadla budou napojena na tento rozvadéc, Cerpani stabilnimi Cerpadly
prebytecného kalu do kalového bude v rezii provozovatele.

4.2.6 DMYCHARNA —- DEMONTAZE A STAVEBNi UPRAVY

Stavajici dmychadla LUTOS budou postupné demontovany v souladu s postupem vystavby
jednotlivych linek. Prace budou zahajeny na lince 1, ktera bude odstavena, v provozu budou
linky 2, 3 a 4. V dmycharné bude na sestavé dmychadel pro linku 1 a 2 vybetonovan novy
z4klad pro 6té dmychadlo v ramci stavebni dodavky SO 01.

Jedna se o Zelezobetonovy zaklad velikosti 1,75 x 3,25 m a vySce 300 mm.
Detailni provedeni zakladu, viz popis technického feseni SO 01.

Soucasné bude zdemontovano jedno ze dvou stavajicich dmychadel. Pfed montazi novych
dmychadel bude vzdy provedeno odfezani kotevnich Sroubl a bude provedeno vyrovnani
stavajicich betonovych zakladl stérkou. Jakmile budou pfipraveny dva zaklady, budou ihned
osazeny a zprovoznény dvé nova dmychadla pro linky 1 a 2. Pro montaz nové odbocky bude
provedeno kratkodobé odstaveni linky 2. Po zprovoznéni se najede zpét kratkodobé
odstavena 2 linka a nasledné se nainstaluje i tfeti dmychadlo prvni poloviny dmycharny a
dokonci se rekonstrukce aktivace linky 1. Po zrekonstruovani dvou linek AN budou nasledovat
v podobném rezimu linky 3 a 4 spolu s pfislusnou polovinou dmycharny.

D.2.1 - 01 - Technicka zprava strana 11 z 39 »;.\’UNST



REKONSTRUKCE COV ZNOJMO I|. ETAPA Dokumentace provadéni stavby

4.2.,7 ROZDELENi NATOKU

Rozdélovaci objekt umozriuje Fizeny natok na Ctvefici biologickych reaktort pracujicich na
principu diskontinualné protékaného procesu (SBR systém). Rizeni natoku do linek zajistuje
Ctvefice stavitek se servopohony, které jsou dimenzovany na intervalovy provoz otevieno
zavieno a vyhovuji provozu ve venkovnim prostfedi. Stavitka budou v ramci rekonstrukce
repasovana, servopohony budou vyménény vcetné nového nosniku a dosedaci desky,
vymeéneény budou hnaci vietena u vSech stavitek, vyménéno bude spodni t&€snéni prahu desky,
provedeno ocCisténi odmasténi ramu, bude provedeno mofeni a pasivace pracovni desky
stavitka. Repase stavajicich stavitek bude provadéna postupné pfimo u vyrobce stavitek,
vCetné osazeni novych servopohonl a prfechodové desky.

Parametry stavajicich stavitek: Fontana SE 500 x 1500/ 1200 x 1150

Sitka kanalu: 500 mm
Hloubka kanalu: 1500 mm
VysSka desky: 1200 mm
Zdvih desky: 1150 mm
Servopohon: 0,4 kW, 400 V, 2,5 A, IP68
standardni vybava + signalizace koncovych poloh
Druh zatizeni: S2 vysokeé cyklické zatizeni, venkovni umisténi
Typ servopohonu: 3ph/400V/50Hz.S2-15 min-1P68

4
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4.2.8 DAVKOVANIi SRAZEDLA

Davkovani sradZedla je umisténo v provozni budové, stavajici davkovaci Cerpadla budou
demontovana vCetné ramu a €asti kotevni konzoly a na jejich misto (nad ukapovou vanou)
bude umistén na upravenou nerezovou konzolu novy davkovaci komplet. V davkovaci stanici
bude osazena dvojice ¢erpadel pro provoz 2+0 véetné potfebnych armatur, tlumicd pulzaci a
hadicovych koncovek pro napojeni na dva vytlaky, stavajici a nové vytlaéné potrubi PVC
zausténé do rozdélovaciho objektu. Z divodu precizniho rozdéleni davkovani do vSech nadrzi
bude ke stavajicimu vytlaku doplnéno jesté druhé vytlacné potrubi DN 20, tak budou vytlaky
zdvojeny a jedno Cerpadlo bude davkovat srazedlo do nadrzi linek 1 a 2, druhé Cerpadlo do
linek 3 a 4. Vyusténi obou potrubi bude opatfeno novymi protitlakymi ventily pro zvySeni
presnosti davkovani a vytvoreni protitlaku pro Cerpadla. Nadrze skladovani chemikalii
zUstavaji stavajici a budou nadale vyuzivany. Pro srazeni fosforu je mozné vyuzit jednak
tradicni srazedlo siran Zelezity, pfipadné siran hlinity nebo jejich optimalizované smési, dalSi
moznosti je pouziti srazedla chlorid zelezity, vybér vhodného srazedla posoudi a odzkousi
technolog provozu COV Znojmo.

V budoucnu bude dle potfeby provozovatele dopinén novy analyzator fosforu na pfitoku do
biologie a jeho vystup bude pouzit pro vypocet velikosti davky srazedla v zavislosti na
aktualnim pfitoku do COV. Stavajici analyzator Tytronics Sentinel Phosphate bude zachovan.

Parametry davkovacich ¢erpadel:

Navrhovy pratok Cerpadla: 24 1/h

Pracovni pretlak: 4 bary

Zdvihové mnozZstvi: 2,0 ml/zdvih

Pocet zdvihi max.: 200 zdvihd/min

Rozsah regulace davkovani: 1:40 000

Saci vySka max.: 3m

Hmotnost Cerpadla: 5,1 kg

PFipojovaci rozmér: 12 x 9 mm

Materialové provedeni: PVT (PVDF/PVDF/PVDF/PTFE/keramika)
Pripustna teplota okoli: -10°Caz +45°C

Rozsah pracovni frekvence FM: 30-50 Hz

Primérny pfikon: 25/30 W

Stupen kryti: IP 66, NEMA 4X, tfida izolace F

Detail piivodnich davkovacich ¢erpadel a davkovaciho mista:
L . :
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4.2.9 ANOXICKY SELEKTOR

Biologicky SBR systém je realizovan jako Ctvefice reaktorl C-TECH, tedy technologie s
predfazenym anoxickym selektorem a interni cirkulaci aktivaéni smési. Odpadni vody se
srazedlem natékaji rozvadécimi kanaly do anoxického selektoru, kde je osazen hrubobublinny
aeracni systém pro zamezeni sedimentace kalu. Aerace je provedena nerezovym dérovanym
potrubim. Provzdudnéni selektoru a odtokového Zlabu — bude ponechano stavajici v€etné
pfivodniho potrubi DN 125 a 5/4“ a ru¢nich uzaveéra. V ramci rekonstrukce budou jednotlivé
provzdusSniovaci rosty proplachnuty na misté instalace tlakovou vodou a zkontrolovana jejich
pruchodnost, v pfipadé potfeby budou neprichozi kusy demontovany a vycistény v prostoru
mimo nadrz. V pfipojovacich Sroubenich bude vzdy vyménéno tésnéni a budou promazana.

Detail selektoru:

Na pfivodnim potrubi DN 125 do aerace bude vyménéna elektroklapka DN 125 za novou
mezipfirubovou klapku se servopohonem pro venkovni umisténi a vysoké cyklické zatizeni.

Parametry klapek: uzaviraci klapka DN 125 PN 10
Pracovni pfetlak: do 5,5 bar

Pracovni medium: tlakovy vzduch do 110 °C

Materialy klapky: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)

tésnici manzeta: EPDM (W270)
hfidel a Cep hfidele: korozivdorna ocel 1.4021
talif klapky: korozivdorna ocel 1.4408

Tésnéni klapky: meékkotésnici s vyménitelnym vulkanizovanym krouzkem
Ochrana proti korozi: povrstveni epoxidovym praskem uvnitf i vné

tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK
Parametry pohonu: kyvny pohon

0,02 kW, 3f, 400 V; 50 Hz; IP 68
tfida izolace motoru F; tepelna ochrana motoru
jmenovity/start proud = 0,4 A/ 1,0 A
rychlost pfestaveni 90° - 22 vtefin
temperace 110 — 250V
provozni podminky -30 + +60°C
rucni kolo pro havarijni ovladani armatury
mech. ukazatel polohy
blika¢ pro signalizaci chodu

Signalizace armatury: 2x polohové spinace (ot./zav.)
2x momentové spinace (ot./zav.)
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4.2.10 ROZVOD VZDUCHU

Na pfivodnich potrubich tlakového vzduchu bude provedena vyména stavajicich elektroklapek
DN 200 za nové klapky se servopohony pro venkovni umisténi a vysoké cyklické zatizeni.
Stavajici solenoidové ventily odleh¢eni tlaku budou rovnéz vyménény za nové solenoidové
ventily s civkami s vysokym krytim. Svody vzduchového potrubi DN 200 ukonéené dole
pfirubou DN 150 budou zakraceny dle vykresové dokumentace odfezanim pfiruby DN 150 a
pavodni redukce DN 150/200, v misté fezu bude osazena nova priruba DN 200 pro novy
trubkovy aeracni systém.

Detail rozvodného potrubi:

Parametry klapek: uzaviraci klapka DN 200 PN 10

Pracovni pretlak: do 5,5 bar

Pracovni medium: tlakovy vzduch do 110 °C

Materialy klapky: téleso: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)

tésnici manzeta: EPDM (W270)
hfidel a Cep hfidele: korozivdorna ocel 1.4021
talif klapky: korozivdorna ocel 1.4408

Tésnéni klapky: mékkotésnici s vyménitelnym vulkanizovanym krouzkem
Ochrana proti korozi: povrstveni epoxidovym praskem uvnitf i vné

tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK
Parametry pohonu: kyvny pohon

0,03 kW, 3f, 400 V; 50 Hz; IP 68
tfida izolace motoru F; tepelna ochrana motoru
jmenovity/start proud=0,4A/1,0 A
rychlost pfestaveni 90° - 22 vtefin
temperace 110 — 250 V
provozni podminky -30 + +60°C
ruéni kolo pro havarijni ovladani armatury
mech. ukazatel polohy
blika¢ pro signalizaci chodu

Signalizace armatury: 2x polohové spinace (ot./zav.)
2x momentové spinace (ot./zav.)
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4.2.11 AERACNI SYSTEM

Po dlouhé diskusi a srovnani riznych aeracnich systému byl vybran trubkovy aeraéni systém,
ktery je umistén blize ke dnu nadrze nez diskovy aeracni systém a zajisti tak lepSi rozmichani
a vznos kalu po fazi sedimentace v reaktoru SBR. Membrany jsou dérovany jen na horni
strané. Trubicovy tvar aeracniho elementu pak zajistuje jednak klouzani kalu po povrhu
membrany a také vysSi ucinnost aerace pfi rozdilnych priatocich vzduchu do membran, kdy
dochazi pfi velmi nizkych pritocich vzduchu k otevfeni jen hornich otvort na membrané a pfi
vysokych prutocich se otevira komplet cely dérovany povrch aeraéni membrany. Vyznamnou
roli pfi volbé aeraéniho systému hraje také material pouZity k vyrob& membran, v tomto
pfipadé s ohledem na velmi vysoké cyklické namahani, Siroky rozsah pratokd vzduchu do
membran a s ohledem na zvySeny obsah Zelezitych soli z upravny vody, byly vybrany
membrany z polyuretanu zajiStujici nadstandardné vysokou cyklickou zZivotnost a zarucCuji také
nizké provozni naklady na vyménu membran. Noveé instalovany aeraéni systém je v kazdé
jedné nadrzi sestaven z 5 ks hlavnich rozvodu s centralné umisténym hlavnim pfivodem DN
200 PVC-U s napojovaci pfirubou DN 200 cca 600 mm nade dnem nadrze, ten se dale
redukuje na dvé vétve DN 150 a dale pokracuje délenim na 2 vétve DN100 ze kterych uz jsou
pak napojeny jednotlivé trubkové aeracni elementy. V jedné nadrzi je tak instalovano 10 ks
ro$td DN 100, kazdy rost ma instalovanych 12 ks trubkovych aeratorli. Celkem je tedy ve 4
linkach instalovano 480 ks aeratoru. Kotveni aeracnich rostl a pfFivodniho potrubi je
provedeno z nerezoveé oceli, kotveni je provedeno do dna nadrzi. Aeracni systém je osazen
co nejnize nad dno aktivaCni nadrze a je znivelovan. Po instalaci bude provedena zkouska
vySkového osazeni aerace a rovnomeérnosti provzdusnéni v celé plode nadrze. Zdrojem
vzduchu pro aeralni systém jsou nova dmychadla umisténa ve stavajici dmycharné viz
samostatna kapitola. Rizeni mnozstvi vzduchu zajistuje fidici systém na zakladé on-line
méfené koncentrace rozpusténého kysliku - opticka kyslikova sonda (dodavka elektro)
instalované v kazdé nadrzi.

Parametry aeraéniho systému (plati pro jednu linku): celkem 4 linky
Pocet aeracnich element: 120 ks / 1 linku

provozni zatizeni aeraéniho systému Q = 1340 - 10 089 Nm?/h vzduchu

limitni zatiZzeni aeracniho elementu 0 - 104 Nm3/h

aktivni plocha elementu 0,818 m?

tlakova ztrata elementu stred 3,2-4,0kPa

Pocet rostl v nadrzi: 10 ks

Pocet elementl na rostu: 12 ks

Pocet elementt v nadrzi: 120 ks

Materialové provedeni: rozvodné potrubi — PVC-U

membrany — polyuretan
stavitelné podpéry - nerez. ocel tf.17 240

KYSLiIK PRO PROCES

Za bezdesti Za desté
Kyslik pro proces V€. fc, fn kg O./d 10.631 10.631
Kyslik pro proces V€. fc, fn | kg Oz/h.nadrz 221,5 332,2

STANDARDNI MNOZSTVi KYSLIKU

Hloubka provzduSovani m 4,37 4,37
Alpha - 0,65 0,65
Standard O2 ka/d 21.256 21.256
Standard O V€. fc, fn kg/h / nadrz 442 .8 * 664,2 *
Vzduch na nadrz Nm3/h 5.100,0 8.200,0

* Navrhova teplota pro vypocet potfeby kysliku je 22°C.
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4.2.12 DMYCHADLA

Po diskusi a srovnani investi¢nich a provoznich nakladd riznych dmychadlovych agregatu
byla zvolena koncepce zajisténi zdroje vzduchu pro aeraci pomoci hybridnich Sroubovych
dmychadel. Prace budou zahajeny na lince 1, ktera bude odstavena, v provozu budou linky 2,
3 a4. V dmycharné bude k sestavé dmychadel uréenych pro linky 1 a 2, vybetonovan novy
zaklad pro 6té dmychadlo a jedno stavajici dmychadlo bude demontovano. Jakmile budou
pfipraveny dva zaklady, budou osazeny a zprovoznény dvé nova Sroubova dmychadla pro
linky 1 a 2. Pro montaz nové odbocky DN 300 bude provedeno kratkodobé odstaveni linky 2.
Napojeni novych dmychadel se provede za stavajici uzaviraci klapkou pomoci atypické
excentrické redukce vyrovnavajici vyskovy rozdil hrdel novych a starych dmychadel. Smérovy
nesoulad polohy vytlak( bude fe$en kratkou shybkou na potrubi DN 200 napojeném na spojku
nového dmychadla. Shybka bude vzdy dodatecné ukotvena k betonovému zakladu. Po
zprovoznéni najede zpét do provozu kratkodobé odstavena 2 linka a nasledné se nainstaluje
i tfeti Sroubové dmychadlo prvni poloviny dmycharny a dokonci se rekonstrukce aktivace linky
1. Po zrekonstruovani dvou linek 1 a 2 AN budou nasledovat v podobném rezimu linky 3 a 4
spolu s pfislusnou polovinou dmycharny. Vytlaky novych dmychadel budou tak zaustény do
stavajici pfedlohy DN 500 pres stavajici Sikmé odboc¢ky DN 300 se stavajici rucni klapkou.
Vytlaky dmychadel jsou nyni opatieny stavajicimi ruénimi klapkami, které ztGstanou zachovany
i pro osazeni novych dmychadel, jedna nova ruéni klapka DN 300 bude doplnéna pro 6
dmychadlo. Takto bude postupné vyménéno 5 plvodnich dmychadel za 6 ks novych
dmychadel. BEéhem pfepojeni s kratkodobou odstavkou bude na spolecnou pfedlohu DN 500
osazena rucni klapka DN 500 s koncovymi spinaci, umoziujici pouziti krajnich dmychadel i
do druhé poloviny dmycharny, pro moznost zaskoku v pfipadé servisu nebo poruchy
dmychadel.

Detail vytlaku stavajicich dmychadel

Parametry klapky: uzaviraci klapka DN 300 PN 10

Pracovni pretlak: do 5,5 bar

Pracovni medium: tlakovy vzduch do 110 °C

Materialy klapky: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)

tésnici manzeta: EPDM (W270)

hfidel a ¢ep hfidele: korozivdorna ocel 1.4021

talif klapky: korozivdorna ocel 1.4408

Tésnéni klapky: mékkotésnici s vyménitelnym vulkanizovanym krouzkem

Ochrana proti korozi: povrstveni epoxidovym praskem uvnitf i vné
tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK

Ovladani: ruéni paka s moznosti aretace
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4.2.12.1 Vyména Rootsovych dmychadel za nova Sroubova dmychadla

V ramci rekonstrukce budou stavajici dmychadla nahrazeny novéjSimi usporng&jSimi stroji.
Nové budou instalovana Sroubova dmychadla s vysokou ucinnosti v celém regulaénim
rozsahu. Z dlivodu rozdilné vySky a smérové polohy vytlaku vzduchu novych a plavodnich
dmychadel bude nutné napojovaci potrubi pfizplsobit. Tyto prace budou koordinovany
s provozovatelem podle pfedem odsouhlaseného harmonogramu praci.

Pro technologii C-TECH byly zvolena Sroubova dmychadla umoziujici provoz v proménlivém
tlakovém rozsahu vyplyvajicim z procesu a to od 515 — 610 mbar, zmény tlakové urovné jsou
zpusobeny ménici se vySkou hladiny vody v nadrzi pfi pInéni reaktorl. Za bézného
bezdestového reZimu bude dodavku vzduchu do linky zajiStovat dvojice dmychadel, tfeti bude
rezervni, pfi deStovém rezimu se pfedpoklada, Ze vyrobu vzduchu do jedné linky budou
zajiStovat 3 bézici stroje.

Vykon kazdého dmychadla je regulovan pomoci frekvenéniho ménice v zavislosti na obsahu
rozpusténého kysliku ve vodé nitrifikaénich nadrzi.

Zakladni vykonové parametry pro navrh dmychadel:

VYKON DMYCHADEL
Cyklus za bezdesti (TWF)| Cyklus za desté (RWF)

Kyslik pro proces V¢. fc, fn kg O2/d 10.631 10.631
Kyslik pro proces v¢. fc, fn kg O2/h.nadrz 2215 332,2
Vzduch celkem Nm3/d 244.800 262.400
Vzduch na nadrz Nms/d 61.200 65.600
Vzduch na nadrz Nms/h 5.100 8.200
Pocet dmychadel v provozu - 4 6
Pocet dmychadel Stand-by - 2 0
Doporuceny vykonychadlo Nms/h 3.363
Navyseni tlaku na dmychadlo mbar 515 - 610

Popis dmychadla:

Kompaktni agregat je sloZzen z nasledujicich hlavnich ¢asti, kompresor se stocenymi rotory,
torzné stabilni zakladovy ram, vytlacny tlumic, tlakovy ventil, motorova kolébka, pfipojovaci
téleso se zpétnou klapkou, pojistny ventil, pruzné spojeni se svorkami DN200, protihlukovy
kryt z pozinkovaného ocelového plechu, se zachytnou panvi pro olej, moznost umisténi hned
vedle sebe bez nutnosti manipulaéniho prostoru, servis pouze z pfedni ¢asti dmychadla. Dale
zafizeni obsahuje kontrolni a fidici 7“ dotykovy ovladaci panel v€etné vizualizace dat,
monitorovani a nastaveni meznich hodnot, po€itani provoznich a servisnich hodin, lokalni
mistni ovladani start/stop, registr tlakovych, teplotnich rozsahd. Vizualizace a vyhodnoceni
provoznich hodnot probiha pfes sbérnici Modbus TCP s nadfazenym systémem. Systém pro
fizeni provozu Sroubového dmychadla (advanced control unit).

Parametry elektromotoru:

Typ: w22 Hmotnost: 649 kg

Velikost: 280 S/IM Nominalni proud: 130 A

Vykon: 75 kW Uginnost: 94,9 %

Otacky: 2975 rpm Startovani: frekvenéni ménic
Napéti: 400V, +£10 % Ochrana motoru: 3 x termistory PTC
Frekvence: 15-50 Hz Pfenos pohonu: klinové femeny
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Vykonové a regulaéni udaje dmychadla:

Medium Vzduch MAX MIN
Objemovy pratok Q: m3/h 3360 2633 1902 1127 743
Objem za normovanych podminek | Qn Nm3/h 3357 2629 1899 1126 742
pFi T1=293K, p1=1,000 bar, rV=0%

Relativni vlhkost rH % 60 60 60 60 60
Tlak na sani (abs.) p1 bar 1,013 1,013 1,013 1,013 1,013
Tlak na vystupu (abs.) p2 bar 1,623 1,623 1,623 1,623 1,623
Tlakova diference Ap mbar 610 610 610 610 610
Teplota na vstupu t1 °C 20 20 20 20 20
Teplota na vystupu t °C 76 73 72 78 87
Pfikon na h¥ideli Pk kw 63,2 46,6 33,0 21,7 16,5
Otéacky motoru NMot rpom 2975 2380 1785 1190 893
Vykon motoru Pmot kW 75

Frekvence motoru f Hz 50 40 30 20 15
Mérna spotfeba * S Wh/m® | 1881 | 17,70 | 17,35 | 19,25 | 22,21

* uvedena mérna spotieba je stanovena jako maximalni a je to garantovany parametr

Detailni technicky popis funkce a vybaveni dmychadel viz. specifikace D.2.1.2.

4.2.12.2 Méreni pritoku vzduchu ve dmychdrné

Pro méfeni pratoku vzduchu do nadrzi C-TECH jsou na dvou hlavnich vytlaénych potrubich
DN 500 instalovany stavajici rychlostni sondy, pouzity jsou dvé sondy ITABAR a toto méfeni
bude zachovano a napojeno do nového fidiciho systému a hodnota pratoku bude informativné
zobrazovéana a archivovana v RS.
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4.2.12.3 Ventilace dmycharny

Stavajici ventilace dmycharny je jiz opotfebovana a naroéna na udrzbu a zejména v letnich
meésicich neni schopna zajistit pozadovanou vnitfni teplotu dmycharny a zpusobuje prehrati
instalované technologie. V rdmci rekonstrukce bylo pfistoupeno k vyméné stavajicich
ventilatord za novéjsi vykonngjsi ventilatory. Soucasné s vyménou vSech ventilatord dojde
v ramci ¢asti elektro k obnové Fidiciho rozvadéce ventilace RS1.

V prostoru dmycharny budou umistény dva prostoroveé teploméry, v rozvodné jeden teplomér,
automaticky systém vétrani a odvétrani bude s plné volitelnou automatikou provozu, stfidani,
zaskoky a provoz dle nastavenych dvou limitnich teplot, navic bude nové provedena
kontinualni regulace odtahu horkého vzduchu s FM na pozadovanou teplotu dmycharny i
rozvodny. Odtah otepleného vzduchu z dmycharny ventilatory 05M5, 05M6, 05M7 se bude
fidit vnitfni teplotou v dmycharné, volba jednoho obou teplomérud, nebo primeér hodnot.
Privod chladného vzduchu bude fizen tlakovou diferenéni sondou, nasavaci pFivodni
ventilatory v dmycharny budou zajisStovat aby prostor dmycharny byl trvale v pfetlakovém
rezimu cca 0 — 50 Pa, pfi poklesu diferen¢niho tlaku vici venkovnimu okoli dmycharny pod -5
Pa budou postupné pfipinany nasavaci ventilatory 05M1, 05M2, 05M3, 05M4.

Stavajici pfivod vzduchu do prostoru dmycharny v sou€asné dobé zajistuji étyfi axialni
ventilatory. Vystup do dmycharny je vybaven kryci mfizkou. Vzhledem k velkému vyvinu hluku
v prostoru dmycharny byly ventilatory osazeny tlumici hluku, aby nedochazelo k Sifeni hluku
ven z mistnosti dmycharny.
Ventilatory budou vyménény za rozmérové odpovidajici, ale vykonnéjsi typ:

IP55 axialni ventilator

Pratok vzduchu: 24 000 m%/h

Max pratok vzduchu: 26 420 m%/h

Pretlak vzduchu: 100 Pa

Max. pfetlak vzduchu: 300 Pa

Vykon elektromotoru: 3,6 kW, 6,1 A, 400 V, 50 Hz, PTC termistory, start Y/D
Smeér proudéni: nasavani vzduchu zvenku - od vrtule k motoru

Detail nasavacich ventilatoru:
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Stavajici odvod ohfatého vzduchu z prostoru dmycharny v sou€asnosti zajistuji tfi axialni
ventilatory. Kazdy ventilator je osazen tlumi¢em hluku a kryci mfizkou. Vyfuk je proveden
pomoci protidestové zaluzie. Vzhledem k velkému vyvinu hluku v prostoru dmycharny jsou i
tyto ventilatory osazeny tlumic¢i hluku aby nemohlo dojit k Sifeni hluku ven z mistnosti
dmycharny do prostoru COV.
Ventilatory budou vyménény za rozmérové odpovidajici, ale vykonnéjsi typ:

IP55 axialni ventilator

Pratok vzduchu: 24 000 m3/h

Max pratok vzduchu: 26 420 m3/h

Pretlak vzduchu: 100 Pa

Max. pfetlak vzduchu: 300 Pa

Vykon elektromotoru: 3,6 kW, 6,1 A, 400 V, 50 Hz, PTC termistory, start FM
Smér proudéni: nasavani vzduchu z dmycharny - od motoru k vrtuli

Pozn. stavajici ventilatory jsou namontovany opacné, neni primy pfistup k motoru

Vétrani pfilehlé mistnosti rozvodny zajiStuje jeden axialni ventilator. Proudéni vzduchu je
zajisténo pomoci protideStové Zaluzie a samocinné klapky. Ventilatory budou vyménény za
rozmérové odpovidajici, ale vykonnéjsi typ:

IP55 axialni ventilator

Pratok vzduchu: 15 000 m®/h

Max pritok vzduchu: 17 900 m%/h

Pretlak vzduchu: 100 Pa

Max. pretlak vzduchu: 210 Pa

Vykon elektromotoru: 1,6 kW, 2,9 A, 400 V, 50 Hz, PTC termistory, start FM

Smér proudéni: nasavani vzduchu z rozvodny - od motoru K vrtuli

=
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4.2.12.4 Zakryti montaznich otvoru dmychadel a vstupniho schodisté

Z duvodu velkych tepelnych tok( od slune€niho svitu zejména béhem letniho obdobi bylo
rozhodnuto o doplnéni zakryti montaznich otvorli a zlepSeni izolace pfistfeSku vstupniho
schodisté. Nové fedeni je navrZzeno tak, aby se zamezilo tepelnému ovlivnéni prostoru
dmycharny sluneénim svitem a nedoslo k architektonické zméné zastfeseni otvor(.

Pod stavajici polykarbonatové zastfeSeni montaznich otvorll bude pfimo do montaznich
otvorll osazeno posuvné vedeni z nerez plechu a na néj budou vyskladany sandwichové
izola¢ni sténové panely. Toto zakryti bude po instalaci posuvné po kluznych liStach vedeni a
bude také umoznovat naskladani panelt na sebe pro umoznéni vstupu denniho svétla mimo
letni obdobi. V pfipadé déletrvajicich vysokych letnich teplot budou panely vyskladany vedle
sebe na liSty pres cely otvor a tim bude prostup tepla uzavien a odizolovan.

Detail montazniho otvoru:

sendviCové sténové panely pro montazni otvory:

§ifka panelu B = 1000 mm
délka panelu L = 2000 mm
tloustka panelu t =100 mm
material plasté plech ocel pozink
material vnitrni: PUR péna
barevné provedeni: bila

pocet panelu: 24 ks

Poznamka:

rozmé&r montaznich otvord pro zaskladani panely je 2000 x 3500 mm,

proto je voleno 4 x panel 1000 mm a délka 2000 mm.

Panely budou na misté nafezany na potfebny rozmér a opatfeny krycimi U-plechy na
zacisténi okrajl, upevnéni bude nytovanim, klasickymi hlinikovymi trhacimi nyty.
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Tepelna izolace pfistfeSku pfistupového schodisté bude provedena viozenim deskové tvrzené
mineralni viny sily 50 mm mezi nosné profily do konstrukce pristfeSku, na zavér bude izolace
prekryta nerez plechem 0,8 mm kotvenym nytovanim do nosné konstrukce.

Celkova plocha pro vyplnéni stén je cca 18 m? izolace a prekryti plechem.

Stropni zakryt pak bude proveden opét sendviCovymi panely jako zaklop vyskladanymi panely
na nerezové liSty nové pfivafené k nosné konstrukci. Prostor kolem paneld bude vyplnén
mineralni vatou pouzitou na sténové vyplné.

Stavajici elektroinstalace (spina¢ osvétleni + stropni téleso), bude doCasné odstranéna, po
montazi nového pfistfeSku bude elektroinstalace obnovena.

sendvi¢ové panely pro zaklopeni stropu pfistresSku:

§ifka panelu B =600 mm
délka panelu L = 2000 mm
tloustka panelu t =100 mm
material plasté plech ocel pozink
material vnitfni: PUR péna
barevné provedeni: bila

pocet panell: 5 ks

Poznamka:

rozmér stropu pfistfeSku pro zaskladani panely je 2000 x 2500 mm,
proto je voleno 5 x panel 600 mm a délka 2000 mm.

Detail stavajiciho zakryti montaznich otvoru a pfistupového schodisté
’I’,‘t-”_ s X

| R o s
R =1 e

Do bocnich obloukovych stén polykarbonatového zakryti montaznich otvora a také pfistfeSku
pro schodisté, budou osazeny na protilehlé strany osazeny protideStové ALU Zaluzie 300x300
mm umoznujici samocinné odvétrani zakryti.

Celkem 14 ks protideStové zaluzie 300x300 mm.
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4.2.13 TECHNOLOGIE CISTENi C-TECH ﬁ —
C-TECH™ - METODA CYKLICKE AKTIVACE KALU el

Metoda C-TECH je nejpokrokovéjsi SBR-System na svété s technologii cyklické aktivace kalu,
slouzici k Cisténi odpadnich vod. Jde o cyklicky proces upravy odpadni vody s biologickym
Cisténim odpadni vody a odsazenim aktivovaného kalu v jedné nadrzi, s provozovanim na
principu vzduti. Hlavni rozdil mezi C-TECH a jinymi SBR systémy je biologicky selektor na
strané pfitoku do nadrze, do kterého je zaveden vratny kal z ¢asti hlavniho provzdusovani a
to za ucelem potlaceni vzplyvavého kalu. Umozriuje také soucasnou Nitrifikaci / Denitrifikaci v
provzduSované ¢asti nadrze a zlepSuje biologické odstrafiovani fosforu. DalSi rozdil oproti
jinym SBR-Systémum je regulace intenzity provzduSovani tak, aby intenzita odpovidala
skuteénym pozadavkim procesu. Treti hlavni vlastnosti této technologie je specialni
konstrukce DEKANTERU s motorovym pohonem, ktery odtahuje vycidténou vodu z nadrzi bez
nerozpusténych latek. V koneéném souctu poskytuje C-TECH velky poéet procesnich vyhod
oproti béZznym technologiim pfi Uspofe mista az 50% a pfi znacné uspore finan¢nich nakladu.

Typicky prubéh SBR procesu v nadrzich:

C-TECH™ - METODA CYKLICKE AKTIVACE KALU ﬁ SFC Umwelttechnik

clean water for the world

Za bezdesti / normal DRY weather condition

D Nadrz 1
D Nadrz 2
2 ks (21M1,21M2,21M3)

D Nadrz 3
D Nadrz 4
2 ks (21M4,21M5,21M6)

12 ] 24 | 36 | 48 | 60 | 72 | 84 | 96 | 108 ] 120 ] 132 | 144 | 156 | 168 | 180 ] 192 | 204 | 216 | 228 | 240 | Cas [min]
Legenda: | Za desté / rain condition

D Nadrz 1

Nadrz 2

A Provzdusovani (bez pritoku)
| o ]
3 ks (21M1,21M2,21M3)
D Nadrz 3
D  Odtah vody A | 0] Nadrz 4

3 ks (21M4,21M5,21M6)

LOAD - provoz dmychadel v zatézi 12 24 36 48] 60| 72 84| 06 [ 108] 120 132] 144 Eas [min]
STOP - dmychadla vypnuta 60 120 144 Cas [min]

Cyklus PLNENi/PROVZDUSOVANI

ProvzduSovani se vztahuje na dobu, po kterou je pfivadén vzduch béhem pfitoku odpadni vody do
nadrze. Béhem cyklu stoupa hladina vody v nadrzi od spodni hladiny az k horni hladiné podle
skute&ného pfitoku. Provoz s niz§im zatiZzenim/znecisténim vyZaduje nastaveni doby a intenzity cyklu
provzdusovani. Béhem doby cyklu PInéni/ProvzduSovani je vracen vratny kal ze zény provzduSovani
do anoxického selektoru.

Cyklus USAZOVANI

Cyklus usazovani za¢ina po cyklu PInéni/Provzdusovani, za u¢elem oddéleni kalu od vycisténé odpadni
vody. Usazenim kalu se vytvofi vrstva kalu a zoéna Cisté vody. Usazeny kal vykazuje u typickych
komunalnich Cistiren odpadnich vod pramérnou koncentraci biomasy asi 8-10 g/l.

Cyklus ODTAH/DEKANTACE

Béhem odtahu vycisténé vody neni pfitok do nadrze ani provzdudnéni. Kratce po ukonceni cyklu
usazovani sjizdi DEKANTER z parkovaci pozice k hladiné v nadrZi, po pfedem nastaveny €as cyklu
odebira DEKANTER ¢&istou vodu od horni hladiny aZ ke spodni nastavené hlading&, potom se vraci pfes
reverz pohonu zpét do své parkovaci polohy. Pfebyteény kal je na konci Cyklu-Dekantace z C-TECH
nadrze transportovan k dalSimu zpracovani.

VSechny vySe uvedené faze v jednom sledu tvofi cyklus, ktery se pak stale opakuje.
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4.2.14 INTERNiI RECIRKULACE

Interni recirkulaci aktivacni smési zajiStuje v kazdé nadrzi jedno ponorné Cerpadlo, stavajici
Cerpadla budou demontovana véetné patkovych kolen a spoustéciho zafizeni. Nové budou
instalovana ponorna ¢erpadla s vysokou prichodnosti zajiSténou Sroubovym obéznym kolem
a osazené na patkovém kolené na novy zvySeny betonovy zaklad. Stavajici vytlacné potrubi
bude v misté napojeni na nové patkové koleno upraveno a doplnéno pfisludnou redukci a
prirubou. Regulace vykonu CcCerpadla je zajisténa osazenym frekvenénim méniCem
v provoznim rozsahu cca 30 — 50 Hz, nastaveni vykonu provadi technolog dalkové v RS na
zakladé provoznich rozborl vysledku Cisténi. Upravena bude horni konzola drzaku vodicich
ty¢i dle nového Cerpadla. Stavajici manipulacni jefabek zistava beze zmény.

Parametry ¢erpadel:

Navrhovy pratok Cerpadla: 92 md h= 25,6 l/s
Navrhova dopravni vySka Cerpadla: 3,4 m
Pratok cerpadla dle hydrauliky: 9-401/s

Dopravni vySka Cerpadla: 0,7-2,3m

Priachodnost hydraulikou: 75 mm

Typ obézného kola: Sroubové odstredivé

Cerpané médium: aktivovany kal 0,5 - 1,5 %

Rozsah pracovni frekvence FM: 30-50 Hz

Jmenovity vykon elektromotoru: 1,3 kW, 400V, 50 Hz, IE3, termistory, vihkost, relé
Jmenovity proud elektromotoru: 4,0 A, zabérovy 14,8 A

Material hydraulické skfiné: Seda litina GG25

Material obézného kola: korozi-vzdorna CrNiMo ocel

Material saciho kuzele: chromova ocel

€OV Znojmo - interni recirkulace  (Q =92 m¥h = 25.6 l/s, H = 2,6 m)
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4.2.15 PREBYTECNY KAL

Prebytecny aktivovany kal je na konci kazdého z cykli SBR reaktoru odebiran ze dna pfislusné
nadrze ponornym Cerpadlem a je odvadén pres instalované stavajici méfeni pratoku do
zahus$tovaci nadrze v kalovém hospodarstvi. Stavajici ¢erpadla budou demontovana véetné
patkovych kolen a spoustéciho zafizeni. Nové budou instalovana ponorna €erpadla s vysokou
prichodnosti zajisténou Sroubovym obéznym kolem a osazené na patkovém kolené na novy
zvyseny betonovy zaklad. Stavajici vytlaéné potrubi bude v misté napojeni na nové patkové
koleno upraveno a doplnéno pfisluSnou redukci a pfirubou. Upravena bude rovnéz horni
konzola drzaku vodicich ty¢i dle nového Cerpadla. Stavajici manipulacni jefabek zUstava beze
zmény. Na vytlaku kazdého Cerpadla prebytecného kalu je v armaturni komofe u odtokoveé
¢asti rektoru umisténo nozové Soupatko DN150 s elektropohonem, které bude vyménéno.
Servopohon bude v provedeni pro venkovni umisténi a vysokeé cyklické zatizeni.

Parametry ¢erpadel:

Navrhovy prutok ¢erpadla: 72m3h= 20l/s
Navrhova dopravni vyska Cerpadla: 5,5 m
Prutok Cerpadla dle hydrauliky: 15-301/s

Dopravni vyska Cerpadia: 35-70m

Prachodnost hydraulikou: 75 mm

Typ obé&zZného kola: Sroubové odstredivé

Cerpané médium: aktivovany kal 0,5 - 1,5 %

Jmenovity vykon elektromotoru: 2,2 kW, 400V, 50 Hz, IE3, termistory, vlhkost, relé
Jmenovity proud elektromotoru: 5,5 A, zabérovy 27,5 A

Material hydraulické skfiné: Seda litina GG25

Material obézného kola: korozi-vzdorna CrNiMo ocel

Material saciho kuzele: chromova ocel

COV Znojmo - prebyteény kal (Q =54 m3h =15 I/s, H = 3,2 m)
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4.2.16 DEKANTER ODTAHU VYCISTENE VODY

Vycisténé odpadni vody jsou odtahovany z hladiny aktivacnich nadrzi za pomoci dekantéru,
coZ je nerezové kyvné rameno s nastavitelnou vySkovou polohou pomoci servopohonu.
Bé&hem rekonstrukce budou tyto dekantéry v€etné napojovacich potrubi o€istény WAP a budou
Z nich odstrojeny stavajici méfici sondy a plovaky hladiny. Ovladaci Sroub bude kompletné
oCidtén od starého maziva a opatfen novym mazivem, stavajici servopohon bude demontovan
a konzola servopohonu ocisténa. Na puvodni konzolu bude pomoci pfipravku se Srouby
uchycen novy servopohon s elektropfevodovkou, dopIinény budou nové kryci manzety hnaciho
Sroubu, aby se zabranilo jeho znecisténi a prodlouZila Zivotnost. Kazda nadrZz obsahuje
dekanter s motorovym pohonem, ktery odtahuje béhem cyklu odtahu vycisténou vodu z
nadrze. Kazdy dekanter je opatfen jednoduchym pfepadem, ktery je spojen fadou spadovych
trub s centralnim otadivym hlavnim potrubim. Pfepadova hrana je opatfena sklopnou
ochrannou bariérou proti plovoucimu kalu, aby se plovouci latky z hladiny AN nedostaly pfi
dekantaci do odtoku vycisténé vody. Centralni hlavni rouru nesou dvé krajni loziska. Tésnéni
hlavni oto€né roury do betonového prostupu je provedeno specialnim otonym tésnénim v
provedeni ozn. “Notengummi”, tésnéni bude vyménéno, viz dale. Rychlost spousténi a
zvedani dekanteru je regulovana frekvenénim méni¢em. Mechanika provozu zarucuje
kontrolovany odtok az do dosazeni zvolené vysky hladiny, timto je garantovan kontinualni
odtok bé&éhem celého cyklu odtahu (Cyklus — Dekantace). Dekanter se pohybuje po zvolenou
kapacitni sondou pro zjisténi okamziku zanofeni do vody a sestava servopohonu je vybavena
magnetickymi kontakty pro detekci pfesné polohy odbé&rového ramena. Hlavni roura je spojena
s betonovym odtokovym Zlabem, ktery vede podél zadni stény nadrzi C-TECH. Odtokovy Zlab
je v pravidelnych intervalech provzdusrfiovan pro zamezeni sedimentace necistot. PFivod
vzduchu do aeraéniho rostu bude zachovan, bude pouze vyménéna elektroklapka na pfivodu
tlakového vzduchu.

Odtokovy Zlab je na svém konci opatfen stavajicim kanalovym Soupatkem DN 700 a je dale
napojen na mérnou trat s indukénim pratokomérem DN 700, ktery zajiStuje méfeni pro
fakturaci vycisténé vody. Odtok je pak vyustén v recipientu fece Dyje na f. km 126,5.
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4.2.16.1 Pohon dekanteru — dodavka C-TECH

Soucasny celek pohonu dekanteru se sklada z motoru s vietenovou prevodovkou a redukéni
prfevodovkou. Novy motor s pfevodovkou bude pfipojen ke stavajicimu Sroubovému zvedaku
dekanteru a uchycen na stavajici konzolu pohonu. Motor vhodny je uréen pro provoz ve
venkovnim prostfedi a pro fizeni frekvenénim ménic¢em.

Typ elektropfevodovky: Snekovy pfevodovy motor
Otacky motoru 13751/ min

Pfevodovy pomér 43,40

Rychlost vystupu 32,01/ min

Vystupni moment M2 (Nm) 226,0

Vykon (kW) 0,75

Napéti (V) 230/400

Frekvence (Hz) 50

Tfida ucinnosti IE3

Tepelna ochrana motoru PTC rezistor, 3x155 ° C
Antikondenzaéni ohfivac 230V

Stavajici hnaci Sroubové vieteno dekantéru bude zachovano. V ramci repase zafizeni bude
vieteno ocisténo, odmasténo a promazano novym mazivem.
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4.2.16.2 ManzZeta hnaciho vretene

Nasledné bude ocCisténé a namazané vieteno vybaveno novou protiprachovou manzetou,
ktera bude zajisténa objimkami proti sklouznuti.

Osazeny budou skladané manzety se zipem pro bo¢ni montaz:
Shrnovaci kruhovy méch:

Rozmér Sroubu vietene d: @55 mm

Rozmér napojeni D1/D2: 60 /90 mm

Rozmér méchu Di/De: 90 /140 mm

Pracovni délka pohybu: L =250 — 950 mm

Teplota prostiedi: od -20 °C do +70 °C

Material: Vinitol — odolny povétrnostnim vliviim, oleji a tukim

4.2.16.3 Tésnéni dekanteru

Béhem odstavky kazdé nadrze bude vzdy provedena kompletni repase otoéného tésnéni dekantér(i DN
800 s uplnou vyménou tésniciho elementu. Jeden dekanter obsahuje dvé loziska DN 800. Cela
montézZni sestava loZiska bude co nejdfive otryskana tlakovou vodou WAP, peclivé rozebrana a bude
vyjmuto stavajici profilové tésnéni. Na ocisténé dosedaci plochy bude osazeno nové tésnéni z notového
profilu EPDM.

Puvodni osazeny originalni tésnici notovy profil je velikostné 77 x 21 x 5 mm, mat. EPDM 65Sh.
Uvazovano s jeho nahradou za silngjsi profil VP4776 EPDM 65Sh s rozméry 77 x 35 x 5 mm.
Alternativné byl navrzen zesileny piny profil VP2386 EPDM 65Sh s rozmeéry 80 x 30 x 10 mm.

Zhotoviteli se doporucuje, aby si v pfedstihu pfed odstavenim nadrze zajistil vSechny 3 uvedené profily
v délce min. 2x 3 m, pro obé strany dekanteru, v€etné vhodného lepidla. Na misté pak bude béhem
montaze rozhodnuto po dohodé s provozovatelem, ktery typ t&€snéni se pouzije. Nasledné pro zbyvajici
3 nadrze bude dokoupen délkovy zbytek 6 x 3 m vybraného profilu.

(]
[as] VP4776  32-56 77 35 5 25 AVL |
A

©
VP2386 3256 80 10 30 KM \
A
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4.2.16.4 Kapacitni snimac hladiny dekanteru

Na kazdém télese dekanteru je vZzdy osazeno jedno kapacitni
¢idlo - snimac¢ hladiny pro detekci a signalizaci polohy dekantéru
»,LON WATERSURFACE" zanofeni do hladiny. Stavajici plovakové
spinate budou demontovany a na prepadovou hranu bude
pfivafen kotevni plech pro uchyceni kapacitniho Cidla. Kapacitni |
snima¢ hladiny bude namontovan na kotevni plech pomoci drzaku |
senzoru z nerezové oceli tfidy 1.4301, provedeni drzaku sondy @
bude umozrniovat vyskové nastaveni snimace. Kabelaz ke snimaci
bude vedena po nejbliz§im odtokovém potrubi pfes hlavni rouru
az do prechodové skfiné na hrané nadrze. Kabelaz bude
prubézné pfichycena ke konstrukci dekanteru a bude provedena
tak, aby pfi pohybu dekanteru nedoslo k jejimu poSkozeni.

Typ: tyéova elektroda

PIné potazena tyCova elektroda, univerzalni pouziti, pro snimani
hladiny elektricky vodivych kapalin. Odolna proti kondenzaci vyparQ a castecne odolna proti
stfikajicimu médiu. |zolace elektrody z FEP materialu. Instalace shora. Snimani maximalni
urovné (rozpojeno, kdyz je elektroda ponofena).

4.2.16.5 Polohové magnetické spinace polohy dekanteru

Na sestavé Sroubového pohonu dekanteru jsou vzdy
osazeny magnetické kontakty pro detekci a signalizaci
pozic dekantéru VYSOKA, PARKOVACI a NizKA.
Magnetické spinate se namontuji na ram motoru
dekantéru a hnaci tyc.

Typ: magneticky kontakt

Celoplastovy magneticky jazyCkovy kontakt, univerzaini
pouziti, pro snimani hladiny polohy. Odolny proti
kondenzaci vypard a odolna proti stfikajicimu
médiu,izolace IP67. Instalace na ram pohonu dekanteru,
drzéky magnetl se osazuji na hnaci tyc¢.

4.2.16.6 Mistni ovladaci skrin dekanteru

V blizkosti pohonu dekanteru bude umisténa na
nerezové konzoli mistni ovladaci deblokacéni skfin,
umozniujici servisni a kontrolni innost na télese
dekantéru.

Pozn. V8echny snimaCe a pohon dekanteru jsou
zahrnuty v dodavkach C-TECH.
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4.2.17 ARMATURY NA PROVZDUSNENi ODTOKOVEHO ZLABU

Z hlavniho rozvodného potrubi vzduchu je v koncové €asti nadrzi C-TECH provedena odbocka
DN 80 a je opatfena elektroklapkou DN 80 uzavirajici pfivod vzduchu do aeracnich rosta
odtokového zlabu vycisténé vody. Vzduchovy rozvod se dale rozdéluje na dvé vétve DN 50
samostatné uzaviratelné ruéni klapkou. VSechny tyto elektro i ruéni klapky budou vyménény

za odpovidajici typy.
Parametry klapek:

Dimenze a pfipojeni:
Pracovni pfetlak:
Pracovni medium:
Materialy klapky:

Tésnéni klapky:
Ochrana proti korozi:

Parametry pohonu:

Signalizace armatury:

Parametry klapek:

Dimenze a pfipojeni:
Pracovni pretlak:
Pracovni medium:
Materialy klapky:

Tésnéni klapky:
Ochrana proti korozi:

Ovladani:

uzaviraci klapka DN 80 PN 16

DN 80 PN 16

do 5,5 bar

tlakovy vzduch do 80 °C

téleso: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)
tésnici manzeta: NBR

hfidel a ¢ep hfidele: korozivdorna ocel 1.4021
talif klapky: korozivdorna ocel 1.4408
mékkotésnici s vyménitelnym vulkanizovanym krouzkem
povrstveni epoxidovym pradkem uvnitf i vné
tézka protikorozni ochrana v kvalit¢ GSK
kyvny pohon

0,02 kW, 3f, 400 V; 50 Hz; IP 68

tfida izolace motoru F; tepelna ochrana motoru
jmenovity/start proud =0,4A/1,0 A
temperace 110 — 250 V

provozni podminky -30 + +60°C

rucni kolo pro havarijni ovladani armatury
mech. ukazatel polohy

blika€ pro signalizaci chodu

2x polohové spinace (ot./zav.)

uzaviraci klapka DN 50 PN 16

DN 50 PN 16

do 5,5 bar

tlakovy vzduch do 80 °C

téleso: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)

tésnici manzeta: NBR

hfidel a ¢ep hfidele: korozivdorna ocel 1.4021

talif klapky: korozivdorna ocel 1.4408

mékkotésnici s vyménitelnym vulkanizovanym krouzkem
povrstveni epoxidovym praskem uvnitf i vné

tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK

ruéni paka s moznosti aretace
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4.2.18 AUTOMATICKY ODBERAK VYCISTENE VODY NA ODTOKU COV

Na konci odtokového kanalu vycisténé vody bude na pochozi plode osazen v ramci dodavky
elektroCasti novy automaticky odbérak pro zajiSténi pravidelného odbéru vzork( vycisténé
odpadni vody v zavislosti na aktualnim pratoku COV.

Misto osazeni odbéraku na odtoku z COV: )

4.2.19 STAVAJICi MERENi NA ODTOKU

Stavajici méfeni na odtoku vycisténé vody pomoci indukéniho pratokoméru DN 700 bude
zachovano beze zmény.

Misto osazeni IP DN 700 na odtoku z COV:
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4.3  Soupisy spotiebicu:

V samostatnych pfilohach projektu — E Dokladova ¢ast
jsou uvedeny tyto seznamy spotiebic¢t a obvodu

» seznam spotfebict PLC2 pro rekonstruovana zafizeni biologického ¢isténi
EO03 - Znojmo - RM2_CONSUMERLIST_vO05.pdf
EO04 - Znojmo - RM2_vybaveni.pdf

> seznamy obvod ASR PLC1 pro stavajici zafizeni hrubého pred&isténi +
+ seznamy obvod( ASR PLC3 pro stavajici zafizeni kalového hospodarstvi
EO7 - Znojmo - Obvody ASR PLC1 a PLC3.pdf

> seznamy obvodii ASR PLC1 pro vyhledova zafizeni mechanického predgisténi
EO08 - Znojmo - DoplInéni PLC1 vyhled.pdf

4.4  Algoritmy fizeni provozu

V samostatnych pfilohach projektu — E Dokladova ¢ast

jsou uvedeny Algoritmy fizeni technologickych zafizeni dle puvodniho projektu, tato

dokumentace v8ak podléha smluvnim podminkam VaK Znojemsko a SFCU a bude vybranému

zhotoviteli rekonstrukce predlozena pfi podpisu smlouvy o dilo.

» EO5 - Znojmo - Algoritmy vodni linka
» EO06 - Znojmo - Algoritmy kal, plyn, topeni

Soucasti algoritmu fizeni je schematické znazornéni principu ¢isténi odpadnich vod cyklickym

rezimem SBR v nadrzich C-TECH pro bezdestové a destové obdobi.

» EOQ09 - Znojmo - Rezim SBR.pdf

VSechny tyto vySe uvedené principy fizeni a detailni algoritmy fizeni mohou byt zhotovitelem
potfebnym zpusobem upraveny &i doplnény o dalsi vazby a poZadavky na fizeni vyplyvajici

z realizace rekonstrukce COV a postupu vystavby.
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4.5 Pozadavky pro rekonstrukci strojniho zarizeni

1.1.1 Obecné pozadavky

Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich predpisl, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materiald. Pfi praci
je nutno respektovat bezpec€nostni predpisy a zakon ¢&.309/2006 Sb., nafizeni vlady
€.591/2006, ¢. 362/2005 a vyhlasku €. 571/2006. Soucasti praci je i znaceni nebezpecnych
prostord a doplnéni predepsanych vystraznych napisu. Prace musi fidit a provadét osoby
s pfedepsanou kvalifikaci.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobci, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto
prokaze dodavatel pfi predani a prevzeti, kdy dolozi k jednotlivym zafizenim prohlaseni
servisni organizace v CR o zajisténi servisu.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkim zakona ¢&. 22/97 Sb. v platném
znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke véem zabudovanym vyrobk{m
doklady pozadované podle uvedenych predpisu.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostredi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmineé&né dodrZzovany technologické piedpisy
(pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouSeni) stanovené vyrobci u jednotlivych
zafizeni nebo materiald.

4.6 Demontaz

Nevyuzitelné kovové demontované véci budou odvezeny do Srotu a penize za Srot budou
vyplaceny investorovi. Likvidaci plastového odpadu zajisti zhotovitel na skladce FCC Unanov.
Vzdalenost od COV Znojmo cca 16 km.

Pokud jde o likvidaci dmychadel, zhotovitel pfipravi vyzvu s nabidkou k jejich odprodeji jinému
provozovateli. Pokud nebude odezva, bude nasledovat likvidace do Srotu, penize za odprode;j
dmychadel nebo cena za Srot budou opét vyplaceny zpét investorovi.

4.7 Montaz

Pfi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni platnych vyhlasek
a predpisl o bezpec&nosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich pracich. Pro montazni
prace je tfeba se fidit zejména nafizenim viady 362/2005 Sb. a nafizenim vlady 591/2006 Sb.

Montaz plynovych zafizeni kompresorovych stanic mohou provadét pouze organizace, které
k tomu maji k této ¢innosti opravnéni podle vyhl. CUBP ¢&. 21/1979 Sb.

Montaz plynovych zafizeni kompresorovych stanic mohou provadét jen pracovnici odborné
zpusobili podle vyhl. CUBP ¢&. 21/1979 Sb a CSN EN 1418.

PFi montazi potrubi dbat véech platnych predpisti a norem CSN 10 5190, CSN 38 6420, CSN
13 0020 a dalSich.

Veskeré pfirubové spoje musi byt provedeny jako pfemosténé véjifovitymi podlozkami. Dle
pozadavkUl profese elektro budou na potrubi pfivafeny zemnici praporce.

4.8 Povrchova ochrana

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury budou od vyrobcl expedovany s kvalitni
kone€nou povrchovou upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou. V pfipade potfeby
se po montazi provede oprava poSkozenych natér.

Na potrubi a doplfkovych konstrukcich z nerez oceli bude provedena Uprava svart brousenim
a morenim s pasivaci svar(.

Strojni zafizeni a potrubi zhotovené z nerezové oceli a z plastu bude ponechano bez natéru.
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5 Komplexni vyzkouseni

5.1 VsSeobecné

Na zakladé nize uvedenych podminek bude provedeno komplexni vyzkouSeni
technologického zafizeni, jakozZ i pfiprava k témto zkouskam.

Komplexnim vyzkouSenim se rozumi uvedeni smontované dodavky do chodu, kterym
dodavatel prokazuje, Zze dodavka je kvalitni a Zze mize byt provozovana ve zku$ebnim
provozu.

K provedeni pfipravy a komplexniho vyzkousSeni technologického zafizeni je tfeba zajistit
dostatecné mnozstvi a kvalitu provozni vody, jakoz i jinych provoznich hmot, v€etné elektrické
energie. Pro obsluhu strojniho a elektrotechnického zafizeni zajisti odbératel nutny pocet
kvalifikovanych pracovnikl( (nejlépe z fad budouci obsluhy), pro které také zajisti potfebné
ochranné pomucky a provede zajisténi bezpecnosti prace. Ze strany dodavatele se pfipravy a
komplexniho vyzkouSeni zuc¢astni:

1 vedouci montér
1 montér strojni

1 montér elektro
1 technik

5.2  Priprava komplexnich zkousek

Po skonéeni individualnich zkou$ek zakladnich jednotek (provedenych dle TNV 75 6910), pfi
kterych se kontroluje kvalita provedenych montaznich praci, je mozno pfistoupit k pfipravé
komplexnich zkou$ek. V ramci pfipravy se provede:

o Provérka zajisténi bezpecnosti prace.

¢ Kontrola montaznich praci strojniho a elektrotechnického zafizeni, dokonéeni montaznich
praci a soulad s projektovou dokumentaci.

e Kontrola a ovéfeni funkce strojné technologického zafizeni, sefizeni jednotlivych stroji na
projektem predepsané parametry véetné provozniho ovéfeni meznich provoznich stavd,
kontrola stability a tuhosti stroju, jejich ovladatelnost a zajisténi meznich provoznich stavu.
Pfi plném provozu stroji se provede kontrola veSkerého rozvodného potrubi,
zabudovanych armatur a méficich organ(, kontrola tésnosti stroji a svarl pfi provoznich
tlacich, sefizeni a odzkouSeni armatur a méficich organu.

o Qvéfeni a sefizeni funkce motorického a spotfebi¢ového rozvodu se provede soucasné pfi
ovéfovani funkce strojniho zafizeni. Pfed napojenim napéti musi byt vystavena revizni
zprava elektrotechnického zafizeni a proméren izolacni odpor vinuti elektromotoru.

Kontrola praci pred zakrytim.

U praci a konstrukci, které budou v dalSim postupu zakryty nebo se stanou nepfistupnymi,
zhotovitel v€as vyzve objednatele provedeni kontroly. O provedené kontrole bude vzdy
proveden zapis v montaznim deniku. Jedna se zejména o tyto prace:

o Tlakové zkousky potrubi

Ulozeni potrubi pfed zahozem

UlozZeni stavajicich podzemnich zafizeni a kabelovych rozvodu pfed zahozem

Zkousky vodotésnosti nadrzi

Prace, které si technicky dozor vyhradi v montaznim deniku
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5.3 Komplexni vyzkouseni

Po ukonéeni pfipravy ke komplexnim zkouskam se provede komplexni vyzkoudeni
technologického zafizeni kazdého provozniho souboru. Komplexni vyzkouSeni provadi
dodavatel technologického zafizeni za ucasti odbératele, provozovatele, pfipadné generalniho
projektanta. Po dobu trvani komplexnich zkouSek bude chod stroji a zafizeni pfizplsoben
pokud mozno podminkam budouciho provozu a vystfidani vSech zabudovanych rezerv stroja,
zafizeni a provoznich alternativ dle projektu. Komplexni vyzkouseni se provede v rozsahu
72 hodin. Provoz je mozno prerusit maximalné na celkovou dobu 4 hodin k provedeni nutnych
oprav a sefizeni strojl.

5.3.1 Rozsah zkousek strojniho zafizeni

U vSech provoznich jednotek se v ramci komplexniho vyzkouSeni prokazuje zejména
bezporuchovost a jistota chodu strojli a zafizeni, bezpecnost provozu, lehkost a plynulost
ovladani vSech strojli a zafizeni jednotlivych provoznich jednotek a jejich navaznost, jakoz
i ucelenych provoznich souboru, zda jsou schopny zkuSebniho provozu.

5.3.2 Rozsah zkousek elektrotechnického zarizeni

V pribéhu komplexnich zkouSek se provede kontrola funkce elektrotechnického zafizeni,
zejména ovladani jednotlivych strojli a zafizeni, jakoz i komplexnich provoznich jednotek pfi
ruénim a automatickém ovladani, blokovani pfi nastavenych meznich provoznich stavech,
signalizace poruchovych stavi a nabéhy zabudovanych rezervnich a alternativnich jednotek.

54 Zavérecné ustanoveni

Komplexni vyzkouseni je prozatimni (do¢asné) uvedeni vSech provoznich soubord do chodu
za ucCelem ovéfeni vzajemné navaznosti a souhry komplexniho technologického zafizeni,
které jako celek nema vykazovat Zadné zjevné vady.

Dodavatel prokazuje komplexnim vyzkouSenim, Ze celda dodavka je kvalitni a schopna
zkusebniho provozu.

Rozsah, naplfi a vdechny podminky pro komplexni vyzkou$eni se dohodnou smluvné a musi
byt v souladu s projektovou dokumentaci. Naklady na komplexni vyzkouseni a pfipravu k
témto zkouskam jsou soucasti ceny zhotovitele.

Komplexni vyzkouSeni provede dodavatel technologického zafizeni, ktery nejpozdéji 15 dnl
pfedem vyzve k témto zkoudkdam odbératele. Odbératel pfizve provozovatele, generalniho
projektanta a pfislusné kontrolni organy (bezpecnostniho technika, hygienika apod.).

Jestlize komplexni vyzkouSeni nebude mozno provést ihned po skonceni montaze a pfipravé
komplexnich zkou$ek z dlivodu, Ze toto odbératel neumozni (napf. nezajistén pfivod elektrické
energie, nedokoncené stavebni prace, propojeni vnéjSich rozvodl atd.) ani nahradnim
zpusobem, provede dodavatel v dohodnutém terminu (jakmile odpadne prekazka, ktera brani
komplexnimu hodnoceni), za sjednanych podminek zkou$ky, odpovidajici komplexnimu
vyzkous$eni.

Vysledky komplexniho vyzkouseni se zapisuji do deniku. Na zavér se sepiSe protokol
o vyhodnoceni komplexnich zkousek a tento je podkladem pro prejimaci Fizeni.
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6 Zakladni pozadavky na zajisténi bezpecnosti prace

Funkéni odzkouSeni jednotlivych technologickych stroju, zafizeni PJ, PS v ramci pfipravy
a vlastnich komplexnich zkousek muze byt provedeno pouze pfi dodrzeni zakladnich
pozadavkl k zajisténi bezpecnosti prace na technickych zafizenich, které jsou organizace
podléhajici dozoru organu statniho odborného dozoru nad bezpelnosti prace ve své vyrobni
i nevyrobni €innosti povinny zabezpedit. Zahajeni pfipravy a zahajeni KZ je v tomto smyslu
podminéno zabezpe&enim nasledujicich pozadavk:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Dodavka a montaz musi byt uskute€néna v souladu s privodni dokumentaci vyrobku
a projektovou dokumentaci. V pfipadé vzniklych zmén musi byt tyto pFedem
odsouhlaseny dodavatelem a zaznamenany do technické dokumentace

Veskera zafizeni podléhajici statnimu odbornému dozoru nad bezpecnosti prace
(vyhrazena zafizeni) musi byt odborné provéiena, vyzkousena a musi byt od nich
vyhotovena vychozi revizni zprava

Pracovisté, stroje a technicka zafizeni s nebezpecim ohroZeni osob musi byt opatfeny
bezpecnostnim oznagenim, popfipadé signalizatnim zafizenim

Vyrobni a provozni prostory, u kterych v dusledku vyskytu hoflavin a jinych médii je
zvysené nebezpedi vybuchu a havarie, musi byt zabezpeceny stanovenim konkrétnich
opatfeni na likvidaci vybuchu nebo havarie

Pracovni a manipulacni prostor u jednotlivych stroji a zafizeni musi umozfiovat
bezpelné provadét vSechny operace

Na vykonavani praci spojenych se zasahem do potrubi, jimz se rozvadéji nebezpetné
latky, musi byt vypracovan specialni technologicky postup

Pracovni prostory musi byt osvétleny tak, aby prostfedi odpovidalo druhu a bezpeénosti
vykonavané prace

Na pracovistich, kde hrozi nebezpeci uniku latek ohrozujicich bezpecnost osob, musi
byt zabezpecCeno havarijni vétrani. U ru¢niho spousténi musi byt nejméné jeden ovladac
umistén mimo ohroZeny prostor a jeho umisténi musi byt oznaeno

Cisténi strojii za chodu je pFipustné pouze tehdy, je-li zabran&no styku pracovnika
s pohybujicimi ¢astmi stroje. Mazani pohybujicich se stroju za chodu je pfipustné pouze
tehdy, je-li mazaci zafizeni na stroji vyvedeno na bezpecné misto

Pracovnici musi byt vybaveni dle charakteru pracovisté a pracovnich €i zkusebnich médii
pfedepsanymi pracovnimi a osobnimi ochrannymi prostfedky. U zafizeni, kde se pracuje
s nebezpecnymi plyny, musi byt zabezpecena dychaci a ozZivovaci technika

PFi pracich ve vyskach (nad 1,5 m, nejedna-li se o prace na bezpecénych, pfedpisiim
odpovidajicich ploginach, podlazich a pevnych leSenich dle CSN 73 8101) musi byt
pracovnici zajisténi ochrannymi nebo zachytnymi konstrukcemi nebo pfedepsanymi
osobnimi ochrannymi prostfedky

PFi pracich ve vy8kach musi byt pfedem uréeno misto pro bezpeéné upevnéni osobniho
zajisténi pracovniku. Bezpecnostni lano musi byt takové, aby pracovnik pfi padu byl
zachycen v hloubce nejvy$ 1,5 m pod pracovnim stanovistém. Ochranny pas, postroj
a ochranné zaijistovaci prostfedky musi byt pfi pouziti fadné upnuty a pfizplsobeny
rozmeéram téla pracovnika podle navodu pro pouziti k obsluze, aniz by omezovaly volnost
pohybu pracovnika

V pfipadg, Ze se pod misty prace ve vySkach mohou zdrzovat osoby, jsou tyto chranény
vhodnym bezpecnostnim opatfenim a ohroZené prostory ohrani€eny zabradlim

K mistim, kde se nepracuje a jejichZ volné okraje nejsou zajistény proti padu z vysky,
musi byt zamezen pfistup

Pracovnici provadgjici prace ve vySkach musi byt starSi 18-ti let a musi byt podrobeni
lékarské prohlidce se zaméfenim na prace ve vyskach a musi mit nejméné 3 mésicni
v8eobecnou praxi na montaznich pracovistich

LeSeni musi byt zhotoveno z takovych materialll a tak dimenzovano a postaveno, aby
bylo dostate¢né stabilni a bezpetné sneslo piedpokladané zatizeni a namahani.
Pfesahuje-li volna mezera mezi vnitfnim okrajem podlahy leSeni s licem objektu 0,25 m,
musi byt okraj podlahy zabezpec€en proti padu osob

D.2.1 - 01 - Technicka zprava strana 37 z 39 AuNsT



REKONSTRUKCE COV ZNOJMO I|. ETAPA Dokumentace provadéni stavby

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

Vystup na podlahy leSeni musi byt pevny a bezpeény. Vystupy do jednotlivych pater
nesmi byt nad sebou ani nemohou vést prabézné pres dvé nebo vice pater

Pro provoz plynového zafizeni musi byt vypracovan mistni provozni rad

V objektech na skladovani plynt musi byt zfetelné oznacena ochranna pasma, v kterych
je zakazana jakakoliv manipulace s otevienym ohném a uskladriovani jakychkoli latek
Pfi skladovani i provozu nadob na plyny musi byt zabezpe€eno, Ze nedojde k jejich ohfati
nad povolenou teplotu

Pracovnici, ureni pro prace na elektrickych zafizenich budou prace provadét pouze
v rozsahu, odpovidajicim jejich odborné zpGsobilosti ve smyslu vyhlasky CUBP a CBU
€. 50/1978. Pri praci dodrzuji normy a vyhlasky, které pojednavaji o BOZ, pfedevsim
CSN 34 3100. Ve smyslu uvedené vyhlasky jsou externi montéfi (mimo elektromontéra)
pracovniky seznamenymi (§ 3), tzn., Zze mohou podle CSN 34 3108 § 13 obsluhovat
elektricka zafizeni, pfi jejichz obsluze nemohou pfijit do styku s nekrytymi Zivymi ¢astmi
pod napétim, tzn., ze mohou zapinat a vypinat jednoducha elektricka zafizeni, pfipadné
vyménovat pfetavené vlozky zavitovych pojistek za nové vliozky stejné hodnoty, nesmi
v8ak zasahovat do elektrickych zafizeni, ani je opravovat. Nemohou rovnéz manipulovat
S nozovymi pojistkami

U elektrickych zafizeni uvadénych do provozu po €astech musi byt nehotové Casti
zarizeni spolehlivé odpojeny a zabezpeleny proti nezadoucim zapojenim, popfipadé
musi byt jinak zajistény, aby ve stavu pod napétim, nedoS$lo k ohrozeni osob

Elektricka zafizeni, u kterych se zjisti, Ze ohrozuji Zivot nebo zdravi osob, musi byt ihned
odpojena a zajisténa

PFi pouzivani rozpojitelnych spoji pohyblivych a poddajnych vedeni, musi byt tyto spoje
v rozpojném stavu bez napéti na vidlicich

Elektricka zafizeni, ktera se napojuji pohyblivym pfivodem, musi byt pfi pfemistovani
odpojena od elektrické sité, pokud nejsou upravena tak, Ze jimi Ize pohybovat pod
napétim

Prozatimni elektricka zafizeni nebo jejich ¢asti musi byt v dobé&, kdy nejsou pouzivany,
vypnuty, pokud jejich vypnuti neohrozi bezpecnost osob a technickych zafizeni. Hlavni
vypina€ musi byt trvale pfistupny a viditelné oznaceny

Prozatimni elektricka zafizeni nesmi byt zfizena v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

V prostfedi a na pracoviStich s nebezpecCim vybuchu musi byt pouzivana naradi
z nejiskifivého materidlu

Pfi veSkerych pracich na strojich musi byt tyto zajiStény proti nezadoucim uvedenim do
chodu, v€etné samovolnému spusténi po pfechodné ztraté napéti v siti nebo nahodilym
zkratim nebo spojeni v fidicich obvodech, popfipadé proti samovolnému pohybu.
Samovolné, nahodilé nebo neumysiné zapnuti stroje je nutno vylou€it vyjmutim
prislusnych silovych pojistek v rozvadéci a umisténim tabulky "Nezapinej, na zafizeni se
pracuje". Pfed zahgjenim prace i po kazdém jejim dalSim pferuseni je tfeba se
presvédcit, Ze zapnuti stroje je skute¢né znemoznéno. Zajisténi proti zapnuti je mozno
odstranit az po dokon€eni prace provadéné na stroji. Je-li prace provadéna na stroji,
jehoz néktera cCast je pohybliva i bez hnaci energie, musi byt takova cCast rovnéz
bezpectné zajisténa

V pfipadé cinnosti na pracovistich a technickych zafizenich podléhajicich podle
zvlastnich predpisi dozoru statni banské spravy a dozoru na Useku narodni obrany,
dopravy a spojli a na vybrané objekty ministerstva vnitra, musi byt pracovnici pred
nastupem na takovato pracovisté individuelné proskoleni pfislusnym pracovnikem utvaru
bezpec&nosti prace pro dané pracovisté a to dle zvlastnich pfedpisu platnych na téchto
pracovistich

Prace ve vy8kach a montazni €innost u sloZitych zafizeni dodavaného v dilech:
Pracovnik - montér technologického zafizeni, montér potrubi, montér zamecnik, svarec,
pali¢ aj., ktery provadi specialni prace ve vyskach a nad hloubkami nad 1,5 m, kde hrozi
pad, pouziva ochrannych osobnich zajiStovacich prostfedkll v zavésu. K pracovni
¢innosti pracovnika patfi montaze, demontéze OK, technologického zafizeni a potrubi.
Vazani pfedmétd, zvedani a uvolfiovani Uvazu nutno provadét na pevné podlaze,
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33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

z pomocného leSeni uréeného pro tyto uUkony, z pevného Zebfe opatfeného
protiskluzovou ochranou, z vysuvného Zebfe nebo ploSiny

V pfipadé, Ze je nutno pfi Uvazu nebo odvazani vstoupit na vazané bifemeno, musi byt
pracovnik seznamen s bfemenem a tézistém bifemene. Pracovnik musi mit
protismykovou obuv a bfemeno zajis§téno proti jakémukoliv pohybu. PFi zvedani
a ukladani bfemene musi byt vSichni pracovnici mimo dosah bifemene. Odvazani uvazku
Ize provést vystupem na bfemeno po zajisténém a bezpecném zebfiku, pfesahujicim
uroven bfemene nejméné o 1,1 m az po pevném ulozeni bfemene, pfipevnéni Sroubem
a patficném zajisténi, zvedaci mechanismus je v klidu. Jidténi pracovnika provést
provizornim, napevno upevnénym lanem, ke kterému pracovnik pfipouta karabinu lana
bezpecénostniho pasu

Neni dovoleno prechazet po vrchnim pasu pfihradovych konstrukci, po pravlacich,
pfi¢kach, nejsou-li vybaveny zafizenim pro prechod. Pro bezpeény pfechod uvedenych
mist se ve vysi 1 m musi natahnout ocelové lano, na néz se zavési karabina ochranného
pasu (priklad: tlakové nadrze, tlakové filtry, montaz zafizeni dodavanych z dilcd -
upravniky, €ifiCe, zasobni nadrze apod.). Neni pfipustné, aby nataZzeného lana pouzivali
vice nez dva pracovnici

Pracovnik povéfeny odvazanim zvednutych a zajisténych ¢asti, dle pfedchoziho bodu
musi pouzivat ochranného pasu, jehoz lanem se jisti k pevné Casti, a v sedé se posunuje
k mistu, kde provede odvazani. Chlize ve stojese zakazuje.

Zvedani a uvazovani jednotlivych dilc konstrukce a montazni prace bez leSeni se
zakazuje pfi destivém pocasi, ndmraze, snézeni a pfi silném vétru vétsim nez 17 m/s.
Vedouci montér je povinen prerusit praci

Naradi, spojovaci material a jiné drobné soucastky se na misto zabudovani ve vysce
musi vytahovat a dold spoustét v bednach nebo montaznich brasnach provazem pres
kladku nebo provazem ru€né. Je zakazano tyto soucasti na zvySené pracovisté
vyhazovat nebo odtud shazovat

Je zakazano volné pokladat na konstrukce jakékoliv nafadi, nastroje, rucni strojky,
spojovaci material, elektrody a podobné kusové predméty

Technologicky material se nesmi ukladat v zadném pripadé na podlahu v blizkosti otvoru
a prostupl

Odpovédny pracovnik na montazi musi pokud mozno vyloucit praci montaznich skupin
nad sebou. V pfipadg, Ze nelze prace skupin nad sebou vyloudit, musi provést technicka
a organizacéni opatieni k zajiSténi bezpecné prace

Zpracoval: Ing. Stanislav Haz
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